
普通鉄線

円形

SWM Ｂ
0.80以上

7.00以下
一般用

なまし鉄線 SWM Ａ
1.60以上

5.50以下

一般用

金網用

コンクリート用鉄線 SWM Ｐ
2.60以上

6.00以下

溶接金網用

コンクリート補強

拓南製作所の鉄線は拓南製鐵で生産された原材料から製造しています。主な用途としては、溶接金網や

なまし鉄線、セパレーター、ブレース材の原料やコンクリート2次製品用鉄線として使用されます。

また、普通鉄線、なまし鉄線、コンクリート用鉄線はJIS認証(JIS G 3532)を取得しており、原材料から

製造まで一貫した品質保証体制の基で生産されています。

鉄線は原材料となる鉄線を引き伸ばし、線径を細くする

引抜加工(伸線)という製造方法で製造しております。ま

た、なまし鉄線は炉で鉄線を750℃まで昇温し冷却する

ことで、鉄線が軟らかくなる焼きなまし加工といった方

法で製造しております。

製品在庫 JIS認証書

種類 断面形状 記号
適用線径

(ｍｍ)
用途例

❚特徴

鉄 線

❚製造方法

❚製品種類

拓南製作所株式会社
フォーミング事業所

〒901-2403 沖 縄 県 中 城 村 字 伊 舎 堂 312

TEL (098)895-2152 FAX (098)895-5777

写し



用途例 一般用 一般用、金網用
溶接金網用

コンクリート補強用
備考1. 表に示されていない線径又は公称線径については、それより大きい線径又は公称線径の値を用いる。

備考2. 表のー(バー)は機械的性質を規定しないことを示す。また、／(スラッシュ)は、製品がないため規定外とする。
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±0.08
4.00を超え 6.00以下 ±0.10

品質特性名 引張強さ 引張強さ ねじり特性 引張強さ 絞り

外観

外観の確認は目視によって行ない、線の表面には、さび、きず、裂け目その他の使

用上有害な欠点があってはならない。ただし、SWM Aの焼きなましのときのス

ケールについては、適用しない。

曲げ性

(SWM Pのみ)

SWM-Pの曲げ性は、曲げた部分に、肉眼で確認できる程度の折れ又はき裂が生じ

てはならない。

種類 SWM B SWM A SWM P

2.00を超え 2.90以下
±0.04 ±0.06

線径(mm) 許容差

0.35以下 ±0.01 ±0.01

0.35を超え 0.80以下 ±0.02 ±0.02

6.00を超えるもの ±0.06 ±0.10 ±0.13

備考 表の／(スラッシュ)は、製品がないため規格外とする。

±0.06

2.90を超え 3.20以下
±0.08

3.20を超え 4.00以下
±0.05

項目 規格あるいは規格値

種類 SWM B SWM A SWM P

0.80を超え 2.00以下 ±0.03 ±0.04

❚製品規格

❚機械的性質


